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FAST-CUT

Dal DXF al Taglio in- Minuti.
ILPlasma CNC Italiano al Giusto Prezzo
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FAST-CUT

Macchina Taglio plasma cnc

IL TAGLIO PLASMA ITALIANO CHE
SEMPLIFICA IL TUO LAVORO E OTTIMIZZA 1 COSTI.

FASTCUT

cutting Systems




APPLICAZIONI

Avete bisogno di una macchina di taglio compatta che puo essere
installata e gestita rapidamente e facilmente? Sei alla ricerca di una
macchina economica che dia la massima resa in una piccola area? Il
modello Fast-Cut & la macchinache si adatta sia per tagli plasma , sia con
un cannello ossitaglio o entrambi abbinati.
Grazie al risparmio di spazio e la costruzione comt)atta, la macchina puod
essere installata rapidamente e immediatamen

e pronta per l'uso.




COMPONENTI DI QUALITA'

GUIDE RETTIFICATE

Scorrimenti fluidi e veloci su tutti gli assi (X, Y, Z) grazie a
guide lineari rettificate di precisione. L'attrito ridotto
garantisce precisione costante nel tempo e minima usura.

TRASMISSIONE ASSI X/Y

Sistema a pignone e cremagliera di precisione garantisce
elevate velocita e affidabilita nel taglio plasma. Doppia
cremagliera sull’'asse Y per massima stabilita

TRASMISSIONE ASSE Z
AN ““““ 'ﬂ Movimento verticale preciso dell'asse Z gestito tramite vite a
ricircolo di sfere, fondamentale per un controllo accurato

dell'altezza torcia (THC)

MOTORI

I nostri pantografi montano di serie motori stepper a loop
chiuso con encoder. Questo permette oltre ad una coppia
elevata, anche una ottima precisione di posizionamento,
controllato da encoder.

Opzione: Disponibile su richiesta versione con Servomotori
Brushless per prestazioni dinamiche superiori.




PANORAMICA

FAST-CUT e un banco plasma
"plug&play”, versatile, completo
e rappresenta la soluzione
migliore nel settore taglio
termico.

Permette tagli di precisione ad
alta velocita con un
investimento a basso costo.

E' caratterizzato da un telaio
resistente, da una
progettazione e realizzazione
particolarmente curata, unito
all' impiego di componenti ed
accessori di qualita.

Il banco da taglio ad acqua & La funzione di piercing
adatto sia per ossitaglio che automatico, permette di
per il taglio plasma sotto la eseguire un piccolo pre foro
superficie dell'acqua. sulla lamiera, per essere

Le polveri e i fumi che si ripresa dall'operatore su
sono per lo piu catturati nel caso dovessimo filettare
d'acqua, questo lo rende una piastra, in quanto non
sicuro ed ecologico in dobbiamo tracciare

quanto I'esposizione al manualmente il foro. La

€ minore se confrontata con non danneggia la punta e ci

il taglio a secco.

Massima flessibilita: FAST-CUT é ottimizzata
per i performanti generatori italiani Helvi o
Cebora (consigliati), ma permette di
integrare facilmente anche il tuo generatore
Hypertherm o di altre marche compatibili.
Vasta gamma di potenze per adattarsi ad

ogni esigenza.

permette di forare con
precisione.

Sistema di illuminazione integrato a
LED (rosso, blu, verde) per segnalare in
modo chiaro lo stato della macchina:
emergenza, pronta o in lavorazione.

Il controllo numerico gestito tramite
PC portatile esterno (incluso)
garantisce massima visibilita
dell'interfaccia utente e sicurezza
operativa, mantenendo I'area di
lavoro libera.



FUNZIONI SOFTWARE

Dimentica i passaggi macchinosi tra diversi software! Con l'innovativo controllo
MY 2.0, FAST-CUT integra le funzioni CAM direttamente nell'interfaccia della macchina.
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procedere con il taglio. Con un semplice
tasto, possiamo riprendere la
lavorazione automaticamente, oppure
gestire la ripresa lavoro manualmente
nel punto scelto dall’'operatore. Questo
permette di ottimizzare la fase di
ripartenza.



ACCESSORI OPZIONALI

Per applicazioni che
richiedono le massime
prestazioni dinamiche,
FAST-CUT e disponibile

con Servomotori
Brushless sugli assi X e Y,
garantendo accelerazioni

e velocita superiori.

Anticollisione torcia,
previene il danneggiamento
della torcia, nel caso di
impatto con sfridi o errata
programmazione, bloccando
tempestivamente la
macchina

Generatore per la marcatura
dei metalli. Adatto per
segnare
la numerazione delle piastre,
o gestire le linee di piega in
automatico

Consolle gas automatica
gestita da software, permette
di utilizzare aria o azoto a o \deal
43 recisione, ideale per
.se.com!o del!e necessua.t. ; tempo e l'altezza di I'rnte razione su ba:chi
Migliora il taglio su alluminio : g
: PR preriscaldo. da lavoro, garantisce
e previene l'ossidazione del '8

taglio su acciaio inox. tagli rapidi e senza
deformazioni su materiali

yze dada1.5a10KW

Gestione da software
della modalita

. .. i Sorgente laser ad alta
ossitaglio, impostando il




CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI: FAST-CUT
AREA DI LAVORO Disponibili da 1000x1000x80mm fino a
(X-Y-2) 3000x1500x160mm
STRUTTURA Strgttu ra portantg in metallo ve.rn|C|ato,' completa
di vasca abbattimento polveri e fumo in acqua
SPOSTAMENTO Doppia cremagliera su asse Y - Cremagliera singola

su X - Vite aricircolo di sferasu Z

VELOCITA’ MASSIMA
XY

9000 mm/min (X-Y)

VELOCITA’ MASSIMA Z

1200mm/min

Importazione file .dxf - Salvataggio delle

CONTROLLER . T . ;
impostazioni di taglio personalizzate
Motori Stepper Closed-Loop con encoder (Assi
MOTORI X/Y), Motore Stepper (Asse Z). Opzione:
Servomotori Brushless.
INTERFACCIA USB / RS485 (per modulo generatore plasma)
Azzeramento automatico torcia su lamiera, tramite
MODULI sensore ohmico o testa flottante (per azzeramento
su materiali isolati o con pellicola)
THC Modulo THC digitale, integrato nel software
oeToNAL | ST B e et
DISPONIBILI ’ ’

manuale torcia, Consolle gas (Aria-Azoto)

ALIMENTAZIONE

2P / 220V ac 16A 50HZ

ACCESSSORI

Software CAM Integrato MY 2.0, Nesting
automatico, THC, Manuale Uso e manutenzione,
Software su Pc, Certificazioni e documenti,
Generatore plasma completo di torcia macchina,
Controllo remoto per assistenza.




DIMENSIONI

:E :
=L I“'J‘“E S —d Ty
o L

FAST-CUT 3015 | l

E 1! L] I .]._I.L

2100 e Dimensioni non vincolanti. Possono subire varizione in base agli accessori richiesti
-y -

T =|

@i,
il

3420




/'\; Jmscolpitori - -

Produzione Pantografi "o technolosy

email: info@jmscolpitori.it

www.jmscolpitori.com




